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УТМ 3.0, фон 
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• Что такое ЕГАИС 

• Что такое УТМ 

• Выстраивание новых отношений между участниками рынка 

• Выжили наиболее приспособленные 

• Функционал УТМ вырос, отделы ЕГАИС 



 

УТМ 3.0 
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• Приход УТМ 3.0 

• Уже три месяца в УТМ 3.0  

• Развитие документооборота.  

• Сервисные функции в самом УТМ. Пересорт. 

• Поштучный (помарочный) учёт 

• Упаковки в виде иерархии 

• Сети ждут. Увы, не все. X5. 

 



 

ПОШТУЧНЫЙ УЧЁТ 

5 

• Качественное снижение контрафакта в цепочке 

• Ликвидация зазора. Диапазоны серий и люфт. 

• Однозначная идентификация в УТМ 3.0 точки ввода неверной 

информации 

• Доработка учётных систем и умножение костылей – «плохо» 

• Каждая марка в ЕГАИС. Нет в ЕГАИС – контрафакт 



 

ФОРМАТ ДОКУМЕНТА УТМ 3.0 
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• Паллета#1 

• Коробка #1001 

•                                                                                        ……  

• Коробка #1002 

• ….. 

• Паллета#2 

• …. 



 

ТРАНСПОРТНАЯ ЛОГИСТИКА, 
УПАКОВКИ 
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• Что такое упаковки  - иерархия, агрегация 

• Зачем. Упрощение логистических операций между 

участниками рынка 

• Развитие учётных систем и создание ПАК 

• Снижение нагрузки при поштучном учёте 

• Однозначное понимание иерархий.  
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ПРОБЛЕМЫ ПЕРЕД IT 

• Внешние «заплатки» и «костыли» 

• Старые и необновляемые учётные системы 

• Неподготовленный склад 

• Неподготволенные производители и импортёры 

• Отсутствие понимания с чего начинать 

• Отсутствие ресурсов: финансов на изменения и времени 
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РЕШЕНИЕ ЗАДАЧ 

• Чем больше компания – выше потребность 

• Розница, мелкая, проще всего. Но, в переходный период в неё 

будут «сливать» пересорт. 

• Производители и импортёры вся цепочка 

• Создать начальные иерархии и передать их в УТМ 

• Опт и крупный ритейл тоже серьёзно поработают 

• Все складские операции, их исключения, должны быть отработаны 

 



 

СПИСОК ОПЕРАЦИЙ ДЛЯ ТСД 
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  Приемка алкоголя 

  Отгрузка алкоголя 

  Агрегация и переагрегация 

  Постановка на баланс регистра 3 (привязка к партиям) 

  Инвентаризация 

  Списание 

  Возврат 

  И т.д. 



ТСД и учётная система 
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Терминал сбора данных + лицензии на ПО + 1С КАТАП, УТАП, ЛВЗ 

 

 

 

 

 

Учетная система 

1С 



ТСД и учётная система, 2 
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 Подключение 2-д сканеров к учётной системе 

 Рабочее место ТСД-онлайн 



ЛИНИЯ РОЗЛИВА, НАНЕСЕНИЕ СТИКЕРА 
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Подготовка и нанесение стикера на колпак 

Печать  DataMatrix на стикер d 20mm с 

зашифрованным числовым значением 

до 6 разрядов.  

 

Аппликатором на колпак наносится 

стикер с DataMatrix 



ЛИНИЯ РОЗЛИВА, ОБРАЗОВАНИЕ ПАРЫ 
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В этикетировочном автомате 

устанавливаются сканеры производства: 

- для считывания PDF 417  с федеральной 

специальной марки; 

- для считывания DataMatrix со стикера 

нанесенного на колпак бутылки 

При считывании двух кодов 

формируется пара.  

Информация  о создании пар передается 

на контроллер системы.   



ЛИНИЯ РОЗЛИВА, ФОРМИРОВАНИЕ ЭТИКЕТКИ НА КОРОБ 
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Короб с бутылками проходит через сканер, 

где осуществляется считывание DataMatrix. 

По данным DataMatrix контроллер системы 

агрегирует информацию о продукции, 

находящейся в коробе. 

Агрегированную информацию контроллер 

передает на ТТ-принтер для печати на стикер. 

Принтер-аппликатор наносит подготовленный 

стикер с агрегированной информацией на 

короба.   



ЛИНИЯ РОЗЛИВА, КОНТРОЛЛЕР СИСТЕМЫ 
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Контроллер системы отвечает 
за все процессы 
функционирования комплекса.  

Возможно потребуется 
различные конвейерные 
устройствам(отбраковщики, 
накопительные столы, стоп-
сигналы и т.д.). 



ЛИНИЯ РОЗЛИВА, ФОРМИРОВАНИЕ ПАЛЛЕТ 
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 Ручное формирование стикера паллет 

При ручном формировании паллет мобильным 

терминалом сбора данных сканируются все 

короба на паллете. 

Информация передается на ТТ-принтер для печати 

паллетного стикера. 

 Автоматическое формирование стикера паллет 

При автоматическом формировании стикера паллет 

необходима дополнительная установка сканера  на 

конвейере коробов перед паллетоукладчиком. 

При этом задается кол-во коробов на паллете и 

после формирования паллеты выдается 

агрегирующий паллетный стикер.  



Интеграция с линией розлива 
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•Подключение к К-сервис 

•Загрузка в 1С 

•Логирование файлов 

•Логирование действи пользователя 



Дизайнер этикеток 
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•Новые шаблоны 

•Несколько ШК 

•Генерация документов 

•Печать 

•Печать повторно 



 

ПЛАНЫ «1С» и КТ:АЛКОГОЛЬ 
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• Типовые программные продукты – УТМ 3 есть. 

• Дизайнер в новом ЛВЗ, далее УТАП и модули 

• Онлайн – место идёт в УТАП 

• Интеграция с ТСД – в ЛВЗ с августа. Далее УТАП и модули. 

• Интеграция с линией розлива  - в ЛВЗ и ПАП 

• Отказ от КАТАП и УТАП 10 



 

КОМПЛЕКСНЫЙ ПОДХОД 
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• Заказчик заведомо не обладает необходимой компетенцией 

• Необходима команда из нескольких специалистов 

• Упор на бизнес процессы: предупреждение, снижение рисков и 

скорость формирования ХО 

• Изучение аппаратной части: ТСД, сканеры, принтеры 

• Изучение программной части: учёных систем, внешнего ПО 



Спасибо за внимание 
(при подготовке использовались материалы компании К-Сервис) 


